
《纺织服装数码转印烫画膜》

团体标准编制说明

（讨论稿）

1 项目概况

1.1 任务来源

广东省纺织团体标准《纺织服装数码转印烫画膜》由广东省

纺织协会、广东省纺织工程学会和东莞市鸿泰达烫印有限公司联

合提出。于2025年5月正式立项。

2 行业现状

2.1 行业发展概况

纺织服装数码转印烫画是一项中国首创的数字化生产工艺，

简称 DTF(Direct to Film)，它是在传统热熔转移印花（柯式烫

画）工艺的基础上，将平版印刷彩色图案、网版印刷底层白墨转

为数码喷印彩墨和白墨，将网版印刷热熔胶转为自动撒涂热熔胶

粉，在 PET 膜上数码喷印图案再转印到织物上的一种间接印花方

法， 也称为“数码喷墨热熔转移印花”，俗称“烫画”。

2.1.1 主要特点

1.几乎适用于所有类型纤维织物。

2.无需对织物预处理和印花的后处理。

3.图案清晰、色彩鲜艳。

4.生产流程短、操作简易、速度快、成本低。



5.占地面积小、投资少。

6.符合纺织品安全技术标准要求。

7.适宜小单快反、个性化一件定制的市场需求等。

2.1.2 主要工艺过程

PET 改性膜→涂布→喷印彩墨（镜像图案）→喷印白墨（底

层） →撒涂热熔胶粉→抖掉余粉→烘干→热熔转移印花膜→T

恤→转印（温度+时间+压力）→撕膜→成品。

PET 改性膜是其中的一项重要原材料，目前没有标准。

3 主要工作过程

2025 年 2 月 15 日，广东省纺织协会作为主办单位，举办了

2025 广东数码纺织印花技术及市场发展趋势交流会。

2025 年 2 月 20 日，广东省纺织协会联合广东省纺织工程学

会到东莞市鸿泰达烫印有限公司调研，参观了公司的生产车间、

技术研发中心，并与企业负责人及技术人员进行了深入交流。

2025 年 2 月 28 日，广东省纺织协会到东莞市鸿泰烫画材料

有限公司，进行“广东省纺织行业数码烫画转印技术研究中心”

授牌仪式。

2025 年 4 月 17 日，广东省纺织协会联合广东省纺织工程学

会到东莞市鸿泰达烫印有限公司讨论立项书，了解纺织服装数码

转印烫画行业发展现状。

2025 年 5 月 19 日，广东省纺织协会联合广东省纺织工程学

会到广州琶洲保利世贸博览馆，进行“广东省纺织行业数码印花



解决方案技术研究中心”揭牌仪式。

2025 年 5 月，编制《纺织服装数码转印烫画膜》（框架稿）。

2025 年 6 月，广东省纺织协会、广东省纺织工程学会及东

莞市鸿泰达烫印有限公司在线上进行交流，了解广东省纺织服装

数码转印烫画行业发展情况及发展中遇到的问题等，并形成《纺

织服装数码转印烫画膜》（初稿）。

2025 年 7 月，《纺织服装数码转印烫画膜》（初稿）经修

改补充，形成《纺织服装数码转印烫画膜（征求意见稿）》。

2025 年 8 月公开征求意见。

4 制定标准的目的和意义

4.1 符合政策要求

“2011 年，国家发改委等多部门联合发布的《当前优先发

展的高技术产业化重点领域指南》中，数码印花设备被列入数字

化专用设备，成为国家重点鼓励发展的高新技术产品：2016 年，

《中国制造 2025》提出要加快纺织、电子等行业生产设备的智

能化改造，全面推进建材、轻工、印染等传统行业绿色改造，提

高精准制造、敏捷制造能力，构建高效、清洁、低碳、循环的绿

色制造体系；2019 年，“数字印刷”被列入国家发展改革委员

会《产业结构调整指导目录》的鼓励类；2021 年，国家新闻出

版总署出版业“十四五”时期发展规划提出，“从当前急迫需要

和长远需求出发，集中优势资源突破喷墨数字印刷喷头、高端印

刷装备器材等关键核心技术装备，实施关键核心技术攻关工程，



解决一批‘卡脖子’问题”。国家鼓励性政策的出台，为行业向

好发展提供了直接明确的保障和指引。”

4.2 编制标准有利行业创新提升

组织编制《纺织服装数码转印烫画膜》团体标准，既填补纺

织服装数码转印烫画膜行业标准的空白，又满足市场对标准化技

术的需求，避免因标准缺失导致的产品质量参差不齐或市场混乱。

数码转印技术发展迅速，团体标准可及时纳入最新技术成果，确

保标准与行业创新同步。

4.3 有利于行业高质量发展

标准的制定可促进烫画印刷和纺织数码印花的数字化及绿

色转型，推动纺织服装和箱包行业向高效、低耗发展，引领烫画

膜生产绿色化、高效化。

5 标准编制原则

5.1 标准遵循规范性、合理性、目的性和可检验性原则。

5.2 坚持在生产实际中具有较强的实用性、指导性和可操作性。

在编制标准过程中，通过对烫画膜生产企业的调研，根据调

研的情况，确定有关纺织服装数码转印烫画膜的团体标准内容。

5.3 标准编写格式依据

本标准根据 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1部分：

标准化文件的结构和起草规则》进行编写。

6 主要质量指标的确定



编制小组调研、收集、试验和整理了相关数据形成了标准的

主要质量指标。试验报告和工厂调研数据附后。根据生产和产品

质量控制的需要，选择了载墨性能、粘粉性能、剥离性能、涂层

稳定性能、机洗后效果等作为纺织服装数码转印烫画膜的内在质

量指标，要求如下表所示。

项目 要求

载墨性能
墨量不低于 80%打印四色黑纯色图案，不流墨不挂

墨。

粘粉性能

选用粒径不低于 80μm，纯度为 100%的 TPU 热熔

胶粉，指定小字洗唛图案打印，图案以外的膜面

不沾粉

剥离性能

在布重为 340 克每平方米的全棉帆布上进行压烫

剥离测试，能分别实现秒撕、热撕、冷撕剥离后，

花型图案色差不低于 3-4 级。

涂层稳定性

能
轻刮蹭不掉涂层（粉末状物质）。

机洗后效果 5 洗 5 烘后花型图案不掉色、不开裂、不脱落。

选取了单位面积质量偏差率、幅宽偏差、疵点外观等指标作

为纺织服装数码转印烫画膜的外观质量要求，具体要求如下表所

示。

项目 要求

单位面积质量偏差率 ±3



/%

幅宽偏差/cm ±2

疵点

膜面无外观刮花现象、不能有破洞、无杂

质、无异物、无明显色差等疵病，无漏涂、

无松紧边和复卷不紧实现象。

7 标准主要内容

1 范围

本文件规定了纺织服装数码转印烫画膜的术语和定义、缩略

语、产品分类和规格、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、

运输和贮存。

本文件适用于供纺织服装数码转移印花中使用的烫画膜的

生产和质量管理。

3 术语和定义

定义了“数码转印、烫画膜、全时撕 、热撕、冷撕、秒撕”

等。

4 缩略语

5 产品分类和规格

5.1 分类

5.2 规格

6 要求

6.1 安全性能要求

6.2 内在质量要求



6.3 外观质量要求

6.4 产品质量要求

7 试验方法

7.1 安全性能试验按GB 18401 和 GB 31701 规定的试验方

法执行。

7.2 内在质量

7.3 外观质量

8 检验规则

8.1 抽样方法

8.2 判定规则

8.3 验收

8.4 复验

9 标志、包装、运输和贮存

9.1 标志

9.2 包装

9.3 运输和贮存
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