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前  言

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》

的规定起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由广东省纺织协会提出。

本文件由广东省纺织团体标准技术委员会归口。

本文件起草单位：东莞市鸿泰达烫印有限公司、广东冠豪高新技术股份有限公司、广东

宝采智能科技有限公司、广东省纺织协会、广东省纺织工程学会、上海纺客信息科技有限公

司。

本文件主要起草人：王丽、齐宏升、翁畅夫、李茵、刘干民、张伟佳、刘英丹、孙志武、

李平、殷福收、陈景锐、文辉、周志云、李奕练、廖峰、肖贵福、杨进、闻杰、何荣超、袁

贤民、文中伟、罗茵。

本文件可登录广东省纺织协会网站（www.gdtextiles.cn）广东省纺织工程学会网站

（www.gdfgx.com）下载。
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纺织服装数码转印烫画膜

1 范围

本文件规定了纺织服装数码转印烫画膜的术语和定义、缩略语、产品分类和规格、要求、

试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。

本文件适用于供纺织服装数码转移印花中使用的烫画膜的生产和质量管理。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期

的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括

所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 250 纺织品 色牢度试验 评定变色用灰色样卡

GB/T 2828.1—2012 计数抽样检验程序 第 1 部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验

抽样计划

GB/T 4666 纺织品 织物长度和幅宽的测定

GB/T 8629-2017 纺织品 试验用家庭洗涤和干燥程序

GB 18401 国家纺织产品基本安全技术规范

GB 31701 婴幼儿及儿童纺织产品安全技术规范

FZ/T 70010 针织物平方米干燥重量的测定

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1

数码转印 digital transfer

在计算机控制下，按图案设计要求，用数码喷墨打印机将墨水喷绘在烫画膜上形成所需

要的图案，然后在一定的温度、压力、时间等条件下使花型图案转移到纺织物或服装上的印

花工艺。

3.2

烫画膜 heat transfer film

一种以聚对苯二甲酸乙二醇酯（PET）为主要原料、带涂层、用于数码转移印花（DTF)的

特殊薄膜，能在一定的温度、压力、时间等条件下，将花型图案转移到纺织品或其他材料上。

3.3

热撕 hot peel
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采用烫画膜进行数码转印，在一定的工艺条件下完成压烫后，烫画膜与纺织品或服装稍

等（约 5-8 秒）即剥离，而在纺织品或服装上所获得的花型图案能符合最佳的设计和工艺要

求。

3.4

冷撕 cold peel

采用烫画膜进行数码转印，在一定的工艺条件下完成压烫后，烫画膜与纺织品或服装需

要冷却到常温后才能剥离，而在纺织品或服装上所获得的花型图案能符合最佳的设计和工艺

要求。

3.5

秒撕 instant peel

采用烫画膜进行数码转印，在一定的工艺条件下完成压烫后，烫画膜与纺织品或服装立

即（约 1-5 秒）剥离，而在纺织品或服装上所获得的花型图案能符合最佳的设计和工艺要求。

4 缩略语

下列缩略语适用于本文件。

DTF 纺织服装数码转印烫画(Direct to Film)

PET 聚对苯二甲酸乙二醇酯（Polyethylene terephthalate）

TPU 热塑性聚氨酯（thermoplastic polyurethane）

5 产品分类和规格

5.1 分类

产品的参考分类方法见表 1。

表 1 纺织服装数码转印烫画膜产品分类

序号 类别 描述

1 单面膜 一面为亮面，一面为哑光面，哑光面为打印面

2 双面膜 两面都为哑光面，一面为打印面，一面为防滑涂层

5.2 规格

5.2.1 产品的基本规格见表 2。

表 2 纺织服装数码转印烫画膜产品规格表

项目 单位 规格

厚度 μm 75、100
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表 2 纺织服装数码转印烫画膜产品规格表（续）

项目 单位 规格

尺寸（长×宽） mm×mm
切片膜：420×297、297×210

卷膜：100000×30/40/60/1200

5.2.2 产品规格可依据设计要求或供需双方合同规定确定。

6 要求

6.1 安全性能要求

产品的安全性能应符合 GB 18401 的规定；若应用于婴幼儿及儿童纺织产品上的印花，同

时应符合 GB 31701 的规定。

6.2 内在质量要求

纺织服装数码转印烫画膜内在质量要求按表 3。

表3 纺织服装数码转印烫画膜的内在质量要求

项目 要求

载墨性能 墨量不低于 80%打印四色黑纯色图案，不流墨不挂墨

粘粉性能
选用粒径不低于 80μm，纯度为 100%的 TPU 热熔胶粉，指定小字洗唛图

案打印，图案以外的膜面不沾粉

剥离性能
在布重为 340g/m

2
的全棉帆布上进行压烫剥离测试，能分别实现秒撕、热

撕、冷撕剥离后，花型图案色差不低于 3-4 级

涂层稳定性能 打印 15 分钟涂层不掉落粘附到压辊上

机洗后效果 5 洗 5 烘后花型图案与洗前相比色差为 4级及以上、不开裂、不脱落

6.3 外观质量要求

纺织服装数码转印烫画膜外观质量要求按表 4。

表4 纺织服装数码转印烫画膜的外观质量要求

项目 要求

单位面积质量偏差率/% ±3

幅宽偏差/cm ±2

疵点
膜面无外观刮花现象、无破洞、无杂质、无异物、无明显色

差等疵病，无漏涂、无松紧边和复卷不紧实现象
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7 试验方法

7.1 安全性能试验按 GB 18401 和 GB 31701 规定的试验方法执行。

7.2 内在质量

7.2.1 载墨性能试验按附录 A 执行。

7.2.2 粘粉性能试验按附录 B 执行。

7.2.3 剥离性能试验按附录 C 执行，色差的评定按 GB/T 250 的规定执行。

7.2.4 涂层稳定性能试验按附录 D 执行。

7.2.5 机洗后效果试验按 GB/T 8629-2017（洗涤程序：4 N，干燥程序：F）进行洗涤和烘干，

5次洗涤，每次洗涤烘干后再洗涤，第 5 次洗涤并烘干后与洗前的花型图案进行目测对比和判

断，洗后的花型图案与洗前的花型图案相比色差为 4 级及以上、不开裂、不脱落，否则为不

合格。

7.3 外观质量

7.3.1 单位面积质量偏差率试验

产品的单位面积质量偏差试验参照 FZ/T 70010 的规定在常温下执行，单位面积质量偏差

率按式（1）计算。

G = �1−�
�

× 100 ……………………………….……….（1）
式中：

G ——单位面积质量偏差率，%；

m ——单位面积质量标称值，g/m2；

m1 ——单位面积质量实测值，g/m2。

7.3.2 幅宽偏差试验

产品的幅宽偏差试验参照 GB/T 4666 的规定执行。

7.3.3 疵点检验

在产品成品下机时目测检验，下机处采用日光型灯光，光源与膜面距离为 1 m ~ 1.2 m，

膜面上的照度不低于 750 lx。

8 检验规则

8.1 抽样方法

8.1.1 外观质量检验按 GB/T 2828.1-2012 中正常检验一次抽样方案一般检验水平Ⅱ，接受质

量限（AQL）为 2.5 规定抽样，具体抽样方案见表 5。
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表 5 外观质量检验抽样方案

单位：米

批量 N
正常检验一般检验水平Ⅱ

样本大小 n 接收数 Ac 拒收数 Re

1~15 3 0 1

16~25 5 0 1

26~50 8 0 1

51~90 13 1 2

91~150 20 1 2

151~280 32 2 3

281~500 50 3 4

501~1200 80 5 6

1201~3200 125 7 8

3201~10000 200 10 11

10001~35000 315 14 15

8.1.2 内在质量抽样以批为单位，以同一品种、规格及生产工艺为一批，每批不少于三块。

8.2 判定规则

8.2.1 成品膜的质量，应满足安全性能指标的要求，以内在质量要求和外观质量要求共同评

定。

8.2.2 凡有一项内在质量指标达不到要求，则判定该批产品为不合格。

8.2.3 凡有一项外观质量指标达不到要求，则判定该批产品为不合格。

8.3 验收

交货时，收货方应依据本文件或双方协议、合同等规定进行验收。

8.4 复验

8.4.1 任何一方对所检验的结果有异议时,在规定期限内，对所有异议的项目，均可要求复验。

8.4.2 复验时检验数量为初验时的数量，复验的判定规则按 8.2 规定执行,判定以复验结果为

准。

9 标志、包装、运输和贮存
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9.1 标志

9.1.1 标志应清晰明确并符合规定。

9.1.2 每匹或每段成品上,应附有标签。

9.1.3 包外标志：在外包装刷上唛头，确保标志清晰易辨、不褪色，外包两头所写内容一致。

9.1.4 标签信息还应包括名称、数量、重量、生产日期等信息。

9.2 包装

9.2.1 产品不拼卷，包装严密，干净整洁，应保证产品不破损、不散落、不沾污。

9.2.2 每卷管芯无内缩、拼接、脱落和毛边现象，管芯两端各预留外突范围 0-3 mm。

9.2.3 每卷包装时，膜卷包装最里层宜用环保材料 PE 拉伸膜缠绕两层利于防潮，膜卷包装最

表层宜用 2mm 厚的环保材料 EPE 珍珠棉包裹以利防撞。

9.3 运输和贮存

9.3.1产品运输应防潮、防火、防污染，严禁尖锐物体碰撞，宜轻拿轻放，避免压坏和挫伤。

9.3.2 产品应放在阴凉、通风、干燥、清洁库房内，开包未使用完，请密封后存放，防止潮

湿及高温。推荐最佳储存条件：温度 26℃-28℃，湿度<50%。

9.3.3 产品贮存有效期：在包装完好未开封且正常储存情况下，有效期为 180 天，如果超过

有效期，宜经过试用检测能达到要求方可继续使用。
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附录 A

（规范性附录）

载墨性能试验方法

A.1 仪器设备：DTF 打印机，白色墨水，彩色墨水。

A.2 样品准备：裁片或卷材。

A.3 试验步骤：打印机打印 80%~100%墨量四色图，打印图案悬挂打印平台，不流墨不挂墨。

A.4 试验数据处理：拍照，图案不过粉烘烤留档。

A.5 试验记录

取样 判断

样品 1

样品 2

样品 3

样品 3

样品 4

样品 5

样品 6

样品 7

样品 9

样品 10

审核人： 试验员：

附录 B

（规范性附录）

粘粉性能试验方法

B.1 仪器设备：DTF 打印机，白色墨水，彩色墨水，抖粉机，TPU热熔膜。

B.2 样品准备：裁片或卷材。

B.3 试验步骤：选用粒径不低于 80μm，纯度为 100%的 TPU 热熔胶粉，指定小字洗唛图案打
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印，过抖粉机进行烘烤。

B.4 要求：图案边缘不粘粉，空白区域不粘粉。

B.5 试验数据处理：拍照，图案烘烤留档。

B.6 试验记录

取样 判断

样品 1

样品 2

样品 3

样品 3

样品 4

样品 5

样品 6

样品 7

样品 9

样品 10

审核人： 试验员：

附录 C

（规范性附录）

剥离性能试验方法

C.1 仪器设备：DTF 打印机，白色墨水，彩色墨水，抖粉机，TPU热熔膜，压烫机，布料。

C.2 样品准备：裁片或卷材。

C.3 试验步骤：打印机打印唛头、大图、线条图，过抖粉机进行烘烤，烘烤裁剪图案，在布
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重为 340g/m
2
的全棉帆布上进行压烫剥离测试，能分别实现秒撕、热撕、冷撕剥离后，花型图

案色差不低于 3-4 级，剥离不翘边，不撕烂，膜片无残留。

C.4 试验数据处理：图案烘烤，压烫在布料上后裁剪，拍照留档。

C.5 试验记录

取样 判断

样品 1

样品 2

样品 3

样品 3

样品 4

样品 5

样品 6

样品 7

样品 9

样品 10

审核人： 试验员：

附录 D

（规范性附录）

涂层稳定性能试验方法

D.1 仪器设备：DTF 打印机，白色墨水，彩色墨水。

D.2 样品准备：裁片或卷材。

D.3 试验步骤：常规测试参数，将 DTF打印机压辊轮擦拭干净，打印总时长 15分钟，中途
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分别在 5分钟、10分钟、15分钟观察并记录，涂层是否掉落粘到压辊上和时间变化压辊上附

着的涂层变化。

D.4 试验数据处理：拍照各个时间点压辊轮变化照片留档。

D.5 试验记录

样品编号 打印时间 观察现象 稳定性评估

样品 1

5 分钟

10 分钟

15 分钟

样品 2

5 分钟

10 分钟

15 分钟

样品 3

5 分钟

10 分钟

15 分钟

审核人： 试验员：
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