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前 言

本文件按照 GB/T 1.1-2020给出的规则起草。

本文件由广东省纺织协会提出。

本文件由广东省纺织团体标准技术委员会归口。

本文件起草单位：

本文件主要起草人：

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责

任。

本文件可登录广东省纺织协会网站下载。
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印染企业水平衡测试操作规范

1 范围

本文件规定了印染生产企业水平衡测试的方法、程序、结果评估和报告书格式。

本文件适用于指导印染企业或含有印染工序综合型纺织企业印染工序的水平衡测试。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日

期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包

括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 7119 节水型企业评价导则

GB/T 8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T 12452 企业水平衡测试通则

GB 17167 用能单位能源计量器具配备和管理通则

GB/T 18916.4 取水定额 第4部分：纺织染整产品

GB/T 21534 工业节水 术语

GB 24789 用水单位水计量器具配备和管理通则

GB/T 26719 企业用水统计通则

GB/T 26923 节水型企业 纺织染整行业

T/GDTEX 17 纺织企业水重复利用率计算方法

3 术语和定义

GB/T 12452、GB/T 18916.4、GB/T 21534及GB/T 26923界定的以及下列术语和定义适

用于本文件。

3.1

用水单元 water use unit

企业中的用水车间、用水工序或工段。

3.2

水平衡图 water balance chart

以方框表示企业或用水单元，以箭头线表示水量流向，用于表示企业或用水单元水平

衡的图形。

4 技术要求

4.1 水平衡测试目的

4.1.1 详细地了解企业生产用水状况，包括用水总量（含各种水源水量）、重复利用水量、

耗水量、排水量、回用水和漏失水量。

4.1.2 获得到企业的用水指标数据，包括不限于万元产值水耗、万元工业增加值水耗、单

位产品取水量、水计量器具配备率、水表计量率。

4.1.3 获得企业主要生产车间或主要生产工序或主要生产设备（含各种环保设施）的用水
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状况，包括用水量、生产工序单位产品用水量、水重复利用量和漏失水量。

4.2 用水单元

印染企业用水单元情况如表1。

表1 印染企业用水单元

系统
用水单元

用水设备
车间/工序 工段

主要生产

前处理

烧毛 烧毛机

退煮漂 轧液机、退煮漂联合生产线、平幅煮漂机

丝光 丝光机

除油 平幅煮漂机、染色机

染整

煮漂、染色 染色机

浆染 浆染联合生产线、束染机

水洗 染色机、水洗机、平幅水洗机

后整理 定形机、预缩机

印花

印花 印花机

蒸化 连续蒸化机、蒸化罐

水洗 间歇式水洗机、连续水洗机

辅助生产

生产用水处理
净化水 净化水池（罐）

软化水 软水设备

环保设施
废气处理

烧毛废气处理装置、定型废气处理装置、锅炉废气处理

装置

废水处理 废水处理站

实验室
检验 用水的检测仪器

仿样 小样机、吸料机

附属生产

办公
清洁卫生 马桶、水龙头

饮用水 饮水机

食堂 烹调 水龙头

绿化 树木保养 喷水龙头、水龙头

5 水平衡图与水平衡方程式

5.1 水平衡图

企业或用水单元的水平衡图如图1。

图 1 水平衡图

说明：

①绘制水平衡图时，企业或用水单元缺少某一种水量时，表示该用水量的线条可以删

去；
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②图中的方框表示企业或某一用水单元，当表示的是企业时，该图为企业水平衡图，

当表示的是用水单元时，该图为某一用水单元水平衡图。

③企业的水平衡图应该包括企业的各个用水单元水平衡图。

5.2 水平衡方程式

企业或用水单元的水量输入计算如式（1），

��r � �� � �� � ��············································ (1)

企业或用水单元的水量输出计算如式（2），

�� � ��r� � ��t � �� � �� � ��� ·····························(2)

企业或用水单元的水量平衡方程式计算如式（3）。

��r � �� � �� � ��r� � ��t � �� � �� � ��� ················(3)

式中：

��r、��r� ——循环水量，单位为立方米（m3）；

��——取水量，单位为立方米（m3）；

��、���——串联水量，单位为立方米（m3）；

��——用水量，单位为立方米（m3）；

��t——耗水量，单位为立方米（m3）；

��——排水量，单位为立方米（m3）；

��——漏失水量，单位为立方米（m3）。

当企业或用水单元出现部分水量缺失或无法计量时，可利用企业或用水单元水平衡方

程式计算得到。

6 水量测试方法

6.1 实测水量的时段选取

选取生产运行稳定的、有代表性的时段，每个用水单元每次连续测试时间为48h～72h，

每24h记录一次，共取3〜4次测试数据。

6.2 测试参数

6.2.1 水量参数

各用水单元应测试水量如表2

表2 测试水量清单

系统
用水单元

测试水量
车间/工序 工段

主要生产

前处理

烧毛 用水量、循环水量、耗水量

退煮漂 用水量、循环水量、串联水量、耗水量、排水量

丝光 用水量、循环水量、串联水量、耗水量、排水量

除油 用水量、循环水量、串联水量、耗水量、排水量

染整

煮漂、染色 用水量、循环水量、串联水量、耗水量、排水量

浆染 用水量、循环水量、串联水量、耗水量、排水量

水洗 用水量、循环水量、串联水量、耗水量、排水量

后整理 用水量、串联水量、耗水量、排水量

印花

印花 用水量、串联水量、耗水量、排水量

蒸化 用水量、耗水量、排水量

水洗 用水量、循环水量、串联水量、耗水量、排水量

辅助生产 生产用水处理 净化水 用水量、耗水量、排水量
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系统
用水单元

测试水量
车间/工序 工段

软化水 用水量、循环水量、耗水量、排水量

环保设施
废气处理 用水量、循环水量、耗水量、排水量

废水处理 用水量、循环水量、串联水量、耗水量、排水量

实验室
检验 用水量、耗水量、排水量

仿样 用水量、耗水量、排水量

附属生产

办公
清洁卫生 用水量、串联水量、耗水量、排水量

饮用水 用水量、耗水量

食堂 烹调 用水量、耗水量、排水量

绿化 树木保养 用水量、耗水量

6.2.2 水质参数

对用水水质有要求的水量需要进行水质参数测试，企业总排水口的水质需要测试，以

评价是否符合当地环保部门的要求。

6.2.3 水温参数

对用水水温有要求的水量需要进行水温参数的测试。

6.3 水量数值

6.3.1 取水量数值的获取方法

企业需按GB 17167和GB 24789的要求配备蒸汽和水计量仪表。根据蒸汽和水计量仪表

的读数获取取水量数值。参见附录A.1

6.3.2 重复水量数值的获取方法

6.3.2.1 重复水量数值的获取可按T/GDTEX 17-2021中6.2方法进行。

6.3.2.2 重复水量的计量水表的安装可按T/GDTEX 17-2021中6.3方法进行。

6.3.2.3 部分重复水量较少，且不连续产生的情况，例如，溶解烧碱时冷却水，可用容积

法计算。参见附录A.2

6.3.2.4 废气处理设施循环水量可根据循环水泵铭牌的额定流量、工作时间进行计算。参

见附录A.3。

6.3.3 排水量数值的获取方法

管道排水需配备计量仪表计量；沟渠排水可采用符合当地环保部门要求的堰测法进行

计算。参见附录A.4。

6.3.4 漏失水量数值的获取方法

可采用以下其中一种方式获得漏失水量：

a）对于有条件停水的系统或单元，可选择适当的时间，关闭全部用水阀门，若水表继

续走动，则表明管网有漏水，水表的读数可近似认为是该区的漏失水量。

b）采用容积法或现场安装超声波流量计等方法对全部水表进行校验，当二级水表的计

量率为 100% 时，一级水表计量数值与二级水表计量数值之差即为漏失水量。

c） 当无条件对全部水表进行停水校验时，当二级水表的计量率为 100%时，一级水表

计量数值与二级水表计量数值大于3%〜5%时，可近似认为其大于部分为该区的漏失水量，

具体取值依据水表校验情况而定。

d）当漏失水量较大时，宜先采用听音杆、超声波测漏仪等工具确定漏水点位，并进行

修复后，对比修复前后的用水量计算漏失水量。

7 水平衡测试程序
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7.1 测试准备

7.1.1 组织准备

a)成立水平衡测试小组，确定有关领导担任组长，成员由工程技术人员和仪表工人共

同组成。

b)对相关人员进行技术培训，认识水平衡测试工作的目的和意义，熟悉水平衡测试的

基本概念、测试方法及基本指标的涵义，掌握技术术语、计算方法等。

7.1.2 资料准备

1）提取企业节水和用水管理的规章制度；

2）提取用水单位近三年供水、用水、排水记录台账及相关汇总表格（参见附录B的表

B.2）；

3）提取近三年产值、各产品产量情况;

4）提取企业建筑物平面图、供水和排水管网图；

5）提取用水计量器具台账及系统图；

6）清点企业正在使用的用水设备和用水设施；

7）提取近年节水技术改造情况；

8）近年的水平衡测试文件。

7.1.3 调查准备

7.1.3.1 调查企业生产概况

1）生产情况，包括各产品的排产等情况；

2）在职员工人数；

3）企业生产工艺流程、各用水单元、用水工艺及用水设备的基本情况，包括用水量的

要求、水质和水温的要求、供水和用水特点、各种用水的流向等等；

4）蓄水池、加压设备、水塔、水表井，主要用水点和用水设施的名称和位置。

7.1.3.2 调查水源情况

调查内容包括；

1）水源类型：自来水、自备井水、地表水、海水、回用水以及水产品，蒸汽和热水等

情况；

2）水源用途：用于生产、办公、生活等的水源情况；

3）取水能力及限额：自来水或河水年度或季度取水量限额、蒸汽每小时最大供汽量、

热水每小时最大供应量、回用水每天最大供应量等；

4）水源设施，取水水泵型号和额定流量、取水计量水表的规格和数量、蒸汽表的规格

和数量等；

5）水源水质和水温等情况：蒸汽的温度和压力、河水和回用水的水质等。

7.1.3.3 调查管网及计量器具情况

调查内容包括；

1） 根据企业提供的给排水管网图平面图，现场核实是否改动，标明管道材质、管径、

建设年代、走向及埋深；

2） 根据企业提供的用水计量器具台账及系统图，现场核实用水计量器具参数、是否

校验，明确用水计量器具安装位置及计量范围；

3） 检查企业各供水点及用水点的水表配备率及水表计量率，根据GB 24789制定完善

计量器具方案。

7.1.4 制定测试方案

水平衡测试方案内容包括；
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1）测试目的和要求；

2) 测试范围；

3）测试任务及相关指标；

4）参与测试人员分工；

5）测试计划、进度安排；

6）测试周期及时段

7）确定测试单元；

8）实测项目；

9）测点布置与所需仪器。

7.1.5 绘制用水流程图及记录统计表格

1）根据企业和现场考察得到的实际情况，绘制出企业内用水流程图，包栝企业供水排

水，车间或工序供水排水以及主要耗水设备的用水排水流向；

2）在实测过程中，如发现用水流程图跟实际情况不符，应对用水流程图进行修正和调

整；

3）根据测试要求及用水流程图，准备各种空白的记录表和统计表。

7.2 实测阶段

根据第6章完成相应测试及记录工作。

7.3 测试数据汇总

7.3.1 填写数据汇总表格

a）按工艺流程或用水流程顺序，逐项填写用水单元水平衡测试表（参见附录B的表B.5）。

b）汇总各生产用水单元水平衡测试表，填写企业水平衡测试统计表（参见附录B的表

B.6）。

7.3.2 绘制水平衡图

按图 1 的要求，绘制企业水平衡图。

7.4 测试结果分析

7.4.1 企业水平衡计算

a)水平衡的计算单位为立方米天（m³/d），水量按 GB/T 8170 进行修约至整数位。

b)水平衡计算公式 5.1 中公式（3）。

c)水平衡计算允许误差应根据纺织印染生产企业不同生产规模及生产工艺来确定。

7.4.2 评估及改进措施

7.4.2.1 根据以下内容对水平衡测试过程进行评估：

1) 测试过程是否符合和满足GB/T 12452的要求

2) 计量仪器仪表安装是否齐全，是否满足GB 24789 和测试精度的的要求；

3)测试过程是否进展顺利，各项步骤是否完成无误。

7.4.2.2 根据水平衡测试结果，进行以下评估：

——按照GB/T 26923，企业是否符合节水型企业的要求；

——对照同行业的指标，企业的用水指标位于同行业水平。

用于评价指标有：单位产品取水量、水重复利用率、漏失率、废水回用率、冷却水循

环率、冷凝水回用率、达标排放率、非常规水资源替代率等。

7.4.2.3 根据测试结果分析总结，必要时提出相应的解决方案。

1)改进并完善企业日常计量统计制度和方法，提高用水统计的精度；

2)分析测算相关节水改造项目的节水效益和成本；
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3)与企业长期生产统计数据进行对比，分析本次测试的科学性和准确性；

4)与同规模印染企业进行对标比对，挖掘企业自身节水潜力；

5)提出取水、用水、排水和节水工作的改进措施。

8 水平衡测试报告编写

报告应包括以下内容；

1) 水平衡测试的目的、原则和依据；

2) 主要供水、排水系统的简要说明；

3) 给排水管网情况；

4) 计量器具的配备情况；

5) 用水单元的基本情况；

6) 用水设备和设施一览表；

7）本次水平衡测试的内容、方法和仪器；

8) 测试数据汇总、处理和计算；

9) 绘制企业的水平衡图；

10) 结果分析和用水评价；

11) 已经完成、正在实施和计划实施的节水措施；

12) 结论及提出改进措施及建议。
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A
A

附 录 A

（资料性）

水量测试常见方法

A.1 表计法

表计法是水平衡测试最基本的方法，是获取实测数据的重要手段。表计法主要是通过

安装在测试点上的水表或流量计来测定数据，由于该方法能够得到累计计量和瞬时计量，

既能反映用水的瞬时状况又能记录用水的全过程，使用简单便捷，故在一些主要用水部位

或便于装表的地方应尽量采用表计计量。

A.2 容积法

对于用水量不大，不便于装表的设备、装置或其他用水点的测量，也可采用容积法。

容积法主要测量器具有水桶、量杯、秒表等，但是所使用的容器容量要尽可能大，使测试

的时间尽可能长，这样取得的数据比较准确。具体测试办法是，在测试时将水管的正常出

水流入容器内，并计时，等接满后，算出单位时间内的流量(见附式A.1)。

流量 m3 s � 水量（m3）

时间（s）
··········································· (A.1)

A.3 水泵铭牌估量法

对于一些较大的用水，在没有装表的情况下，可采用水泵铭牌标量的办法判断。但考

虑到水泵的磨损程度，可采用一个经验系数进行计算，如按90%或85%等计算。

A.4 堰测法

堰测法仅适用于排水量的测量。运用堰测法时，设施的安装必须符合当地环保部门的

要求。

A.4.1 梯形堰法

采用梯形堰法(见附图A.3)时，要求:B>3h的情况。计算公式如下：

� � 0.01838（��） �··········································· (A.2)

式中：

B——堰口底宽。

图 A.1 梯形堰法

A.4.2 矩形堰法

采用梯形堰法(见附图A.4)时，有缩流时(堰口窄于水沟)，计算公式如下：

� � （0.01838� − 0.2�）� �································(A.3)
无缩流时(堰器与水沟同宽)，计算公式如下：

� � 0.01838�� �·····················································(A.4)

或：

� � c�� �··································································(A.5)
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式中c为流量系数(见附式A.9)。
� � 1785 � 2.h5

�
� 2h7 �

�
1 � � ···························(A.6)

式中：

p——堰槽底面主堰口至边缘的距离，m；

ε——修正值，当p<1m 时，ε=0；P>1m 时，ε=0.55。

图 A.2 矩形堰法
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B
B

附 录 B

（资料性）

水平衡测试报告书中的表格格式

水平衡测试报告中的表格格式见表B.1~B.7。

表 B.1 企业取水水源情况表

序

号
水源类别

新鲜水m³/d 水质

主要用途 备注常规水资源取水量 非常规水资源取水量
PH 硬度 电导率

设计 实际 设计 实际

1
2
3
4

合计

表 B.2 企业年用水情况表（近 3~5 年）

年

份

新水量

m³

重复利用水量

m³

其他水量

m³
考核指标

自
来
水
量

再
生
水
量

外
购
纯
水
量

外
购
蒸
汽
量

地
下
水
量

…

直
接
冷
却
循
环
水
量

间
接
冷
却
循
环
水
量

其
他
循
环
水
量

蒸
汽
冷
凝
水
回
用
量

回
用
水
量

其
他
串
联
水
量

排
水
量

漏
失
水
量

耗
水
量

单
位
产
品
取
水
量

重
复
利
用
率

直
接
冷
却
水
循
环
率

间
接
冷
却
水
循
环
率

蒸
汽
冷
凝
水
回
用
率

废
水
回
用
率

漏
失
率

达
标
排
放
率

非
常
规
水
资
源
替
代
率
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表 B.3 企业生产情况统计表

序号 日期 产品名称 设计产量 t/d 实际产量 t/d 取水量m³/d 单位产品取水量m³/t
1
2
3
4
5
6 ...

表 B.4 全厂计量水表配备情况表

序

号

编

号

所在

位置

型

号

水表

类型

规

格

精度等

级

计量

范围

水表

状态

生产

厂家

归属

车间

供水

范围

计

量

等

级

备

注

1
2
3
4
5

6

...
注：备注里填写该水表所计量的水类型等内容。
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表 B.5 用水单元水平衡测试表

单位：m³/d

用水单元

输入水量 输出水量

新水

量
重复利用水量

输

入

水

量

合

计

重复利用水量

排

水

量

漏

失

水

量

耗

水

量

输

出

水

量

合

计

自

来

水

量

新

水

量

合

计

循环水量 串联水量

重

复

用

水

量

合

计

循环水量 串联水量

重

复

用

水

量

合

计

间

接

加

热

循

环

水

量

间

接

冷

却

循

环

水

量

废

气

处

理

循

环

水

量

其

他

循

环

水

量

逆

流

清

洗

水

量

淡

碱

回

用

量

染

色

清

洗

水

回

用

量

热

水

回

用

量

其

他

串

联

水

量

间

接

加

热

循

环

水

量

间

接

冷

却

循

环

水

量

废

气

处

理

循

环

水

量

其

他

循

环

水

量

逆

流

清

洗

水

量

淡

碱

回

用

量

染

色

清

洗

水

回

用

量

热

水

回

用

量

其

他

串

联

水

量

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 1
6

1
7 18 19 20 21 22 23 24 2

5 26 27

前处理

车间

印染车间

后整理

车间

...

合计

注：用水单元的空格项依据企业实际情况填写；新水量、循环水量及串联水量的空格项依据各用水单元情况填写，表中填项供参考。
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表 B.6 水平衡测试统计表

单位：m³/d

用水分

类
用水单元

新水量 重复利用水量 其他水量

常规用水 非常规用水 循环水量 串联水量

排水

量

漏失

水量

耗水

量自 来

水量

地下水

量

城镇污水再

用水量 间接加热

循环水量

间接冷却

循环水量

废气处理

循环水量

其他循

环水量

逆流

清洗

水量

淡碱

回用

量

染色

清洗

水回

用量

热水

回用

量

其他

串联

水量

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

主要生

产用水

前处理车间

印染车间

后整理车间

...

辅助生

产用水

废水车间

废气处理

...

附属生

产用水

办公楼

食堂

...
水量合计

取水量计算

总用水量计算

注 1：用水单元的空格项依据企业实际情况填写；新水量、重复利用水量及其他水量的空格项依据各用水单元情况填写，表中填项供参考；

注 2：总用水量=新水量+重复利用水量。
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表 B.7 企业用水分析表

用水类别 用水量 m³/d 用水量比

例% 新水量m³/d 新水量比例% 重复利用水量 m³/d 排水量 m³/d 漏失水量m³/d 耗水量 m³/d

主要生

产用水

前处理车间

印染车间

后整理车间

...

辅助生

产用水

废水车间

废气处理

...

附属生

产用水

办公楼

食堂

...
生产用水总计

单位产

品取水

量：

染色布：

色织布：

牛仔布：

浆染纱：
...

达标排放率： 漏失率： 水重复利用率： 排水率：

间接冷却水

循环率：
废水回用率：

非常规水资源替代

率：
冷凝水回收率： /

非生产

用水

基建

外供

...
非生产用水总计
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C
C

附 录 C

（资料性）

水平衡方框图示例

图 C.1 轧染机用水示意图
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图 C.2 丝光机用水示意图
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图 C.3 煮漂机用水示意图
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图 C.4 浆染联合机用水示意图



T/XXXXXXX—XXXX

19

图 C.5 企业水平衡图
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